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RESUME .
Suivant la réglementation sur les maillages de la CEE qui définit les modalités
du contrdle, la jauge plate doit €tre utilisée a la fois comme un instrument de mesure

de dimension fixe et comme un instrument de dimension variable. On peut remarquer

o qutil y.a incompatibilité entre ces deux usages,

D'autre part, la force de pénétration de la jauge nlest pas définie dans cette

réglementation alors qu'elle provoque 1'élongation de la maille,

. ABSTRACT
The ways of measuring meshsiﬁe for control. In respect of the EEC meshsize
regulations the triangular flat gauge has to be used either as a calibre (of settled
dimension) or as a rule (of adjustable dimension). These two ways of doing are

incompatible,

T On ﬁhe other hand the force applied by hand on the gauge is not defined

but causes an élongatipn of the mesh during measurement,

" sheee

* I.S.TIRiMI.=150, quai Gambetta - 62200 BOULOGNE-SUR-MER


ciftci
Thünen


a2 -
LA REGLEMENTATION DES MAILLAGES DE LA CEE

Dans 1lt'annexe 4, il est écrit : '"La maille a une dimension minimum lorsque, étirée
en diagonale en longucur du filet, une jauge plate de 2 mm d*épaisseur, d'une largeur
appropriéc, passe facilement quand le filet est mouille.. ) ‘

La dimension de la maille d'un filet est déterminée par la moyenne des mesures
de toute série de vingt mailles consecutives, avec dix mailles au moins & partir du
lagage et mesurées dans le cul du filet en c0mmengant a l'extrémité arriére et en

remontant parallélement 3 1'axe longitudinal',

Discussion :

La jauge plate utilisée pour le contrdle international est plus ou moins en forme
de triangle isocéle (fig. 1) ; les deux cOtés symétriques de ce triangle sont interrom

en leur milieu par une zome a ‘bords paralleles, la distance entre ceux-ci etant égale

a:la dimension minimum du maillage autorisee.

I1 apparalt.que, d'aprés le texte of{iciel;‘lé cqﬁ£r6ie'&§v;51; giefféégdgr'éﬁ o
deux temps.: ‘ L T S AT

" Prenfétement 1a jauge doit passer facilement au travers.de la maille mesurée

afin de vérifier que. sa dimension est supérieure au minimup fixé. ;

Deuxidmoment ¢ il est demandé au contrSleur dtétablir une moyenne des mesures

sur vingt mailles consécutives,

La premiére opération du contrdle se rapporte 3 la partie de la jauge aveE?dé§~beii?
paralldles, La jauge entre ou n'entte -pas dans laimaille,.Le. résultat de cette mesure
doit &tfe tne répohse du type oul ou noni Le seulspoids:de la:jauge;;gpendangﬁgg“pe;met
pas le plus“soﬁveht‘la“génétration de' la-jauge. dans Ia.maille‘quihne.se.p:éséntgzpésJ,
naturellenent étirée au maximum, Il est donc indispenéable au minimum d'exercer.une .
1égéré force de pénétration, L'adjectif facilement de la réglementation définit
de facon imprécisei1tintensité de cette force et la mesure dépend, beaucoup .de. 1a bonne
volonté et des muscles du contrdleur qui.peut-force:nla‘jauge.ag‘ggqygrs,de‘labéai}1e4

3 1l'aide de la pointe trianguleire de l'instrument,

~ La deuxiéme opération du contrSle utilise la partie triangulaire de la jauge.
11 éfagit ca effet de déterminer la dimension exacte de chacune des vingt mailles afin

dtétablir une moyenne des mesures, Il est nécessaire, pour, cela, d'enfoncer la-jauge
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jusquta refus dans chaque maille avec une. force de pénétration qui n'est pas définie
mais qui est pourtant déterminante puisqutelle entraine une élongation de la maille
par ltintermédiaire des bords obliques de la jauge. D'autre part, la mesure se fait

par lecture d'une échelle graduée, non en mm, mais tous les 2,5 mm,

Fondamentalement, les dimensions d'un objet peuvent &tre déterminées 3 ltaide

de deux typés dtinstruments différents.

Le premier : comprend lcs instruments a dimcnsipn fixe tels que les tampons
et les cales qui servent 3 vérifier, par comparaison, les dimensions
maximum ou minimum dtune pidce., Le résultat de la mesure est de type

oui ou non,

Le deuxidme : englobe les instruments i dimension variable tels que les. régles,
les pieds & coulisse et la jauge C,I.E.M.
Dans les-limites de 1'étendue de mesure de ltappareil et de sa

précision, les dimensions exactes d'un objet peuvent &tre déterminées,

La réglementation des maillages, dans son texte, hmpose que la jauge plate soit
utilisee simnltancment comme un instrument de verification et comme un instrument de

mesure = cecl apparait étre une impossibilite.

CONCLUSION 3

0n peut penser que cette anomalie provient de la modification de 1ltarticle
de la Convention de Londres dans lequel auvcune indication du nombre de mailles
4 mesurer n'était domnné ; ceci laissalt penser qutune seule maille trouvée inférieure

au minimum fixé pouvalt entrafner la condamnation du pécheur,

Une moyenne établie sur vingt mailles semble plus juste car elle fournit
un résultat pondéré. Un paragraphe i ce sujet a été ajouté postérieurement & cette

Convention,

Pour remédier & l'anomalie signalée plus haut, deux scolutiéns peuvent &tre

envisagées,
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- La jauge est considérée comme un instrument de vérification :

Les vingt mailles vérifides sont alors jugées une par une, bonne ou mauvaise,
et le filet est déclaré conforme si au minimum 10 mailles (par exemple) sont trouvées

bonnes. Dans ce cas, les graduations intermédiaires deviennent inutiles sinon néfastes.

-~ La jauge devient un instrument de mesure ;

Dans ce cas, les parties a bords paralléles de la jauge deviennent sans objet
puisqu'd chaque mesure la dimension exacte de la maille est lue ; d'autre part,

la force de pdnétration ainsi que ltangle au somment de 1la jauge doivent &8tre précisés,

Une définition plus claire de la méthode de vérification des maillages ne pourr®®t

qutaméliorer les rapports entre les pécheurs et les. administrations chargées du contréle,
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fig.l jauge plate triangulaire



